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Costi

Produttività



1. 1. 1. 1. 1. 1. 1. 1. IntroduzioneIntroduzioneIntroduzioneIntroduzioneIntroduzioneIntroduzioneIntroduzioneIntroduzione

FilmatoFilmato “La “La storiastoria delledelle cosecose” (“” (“TThe story of Stuff”)he story of Stuff”)

2. 2. 2. 2. 2. 2. 2. 2. CompetitivitàCompetitivitàCompetitivitàCompetitivitàCompetitivitàCompetitivitàCompetitivitàCompetitività e e e e e e e e sostenibilitàsostenibilitàsostenibilitàsostenibilitàsostenibilitàsostenibilitàsostenibilitàsostenibilità finanziariafinanziariafinanziariafinanziariafinanziariafinanziariafinanziariafinanziaria

Le Le aziendeaziende devonodevono avereavere ricaviricavi superiorisuperiori aiai costicosti, se no , se no 

chiudonochiudono:: sensibilizzazionesensibilizzazione deglidegli operatorioperatori CNC. CNC. 

3. I 3. I 3. I 3. I 3. I 3. I 3. I 3. I fattorifattorifattorifattorifattorifattorifattorifattori produttiviproduttiviproduttiviproduttiviproduttiviproduttiviproduttiviproduttivi

PanoramicaPanoramica veloceveloce didi ciòciò cheche influisceinfluisce, , all’internoall’interno didi unauna

officinaofficina, sui , sui costicosti didi produzioneproduzione: : daidai tempi tempi mortimorti dovutidovuti

allaalla disorganizzazionedisorganizzazione, , gestionegestione magazzinomagazzino, al , al mancatomancato utilizzoutilizzo

aappropriatoppropriato didi utensiliutensili (“Jet stream”, CBN, “(“Jet stream”, CBN, “SpecialeSpeciale”, ”, sistemasistema CaptoCapto), ), 

strategiestrategie eded attrezzatureattrezzature. . . . . . . . 

4. Il 4. Il 4. Il 4. Il 4. Il 4. Il 4. Il 4. Il costocostocostocostocostocostocostocosto macchinamacchinamacchinamacchinamacchinamacchinamacchinamacchina

ArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomenti

Costi

CORSOCORSOCORSOCORSOCORSOCORSOCORSOCORSO ECONOMIA ECONOMIA ECONOMIA ECONOMIA ECONOMIA ECONOMIA ECONOMIA ECONOMIA -------- COMPETITIVITA’COMPETITIVITA’COMPETITIVITA’COMPETITIVITA’COMPETITIVITA’COMPETITIVITA’COMPETITIVITA’COMPETITIVITA’

EsercizioEsercizio veloceveloce sulsul costocosto orarioorario dell’utilizzodell’utilizzo didi unauna

macchinamacchina utensileutensile ((ipotesiipotesi didi nuovonuovo investimentoinvestimento).).

5. Il 5. Il 5. Il 5. Il 5. Il 5. Il 5. Il 5. Il costocostocostocostocostocostocostocosto utensileutensileutensileutensileutensileutensileutensileutensile

EsercizioEsercizio veloceveloce sulsul costocosto utensileutensile ((prezzoprezzo corpocorpo fresafresa, , prezzoprezzo insertoinserto, n, n°°

taglientitaglienti fresafresa, n, n°° taglientitaglienti per per insertoinserto): ne ): ne consegueconsegue ilil costocosto pezzopezzo

dovutodovuto al al costocosto orarioorario delladella macchinamacchina ((operatoreoperatore inclusoincluso) ) piùpiù ilil costocosto

dell’utensiledell’utensile..

6. 6. 6. 6. 6. 6. 6. 6. BilancioBilancioBilancioBilancioBilancioBilancioBilancioBilancio economicoeconomicoeconomicoeconomicoeconomicoeconomicoeconomicoeconomico

Video Video didi due due strategiestrategie didi fresaturafresatura a a confrontoconfronto susu un un acciaoacciao inoxinox

mediomedio legato: legato: pproduttivitàroduttività VS VS llavorazioneavorazione economicaeconomica..

Produttività



7. 7. 7. 7. 7. 7. 7. 7. LavorazioneLavorazioneLavorazioneLavorazioneLavorazioneLavorazioneLavorazioneLavorazione economicaeconomicaeconomicaeconomicaeconomicaeconomicaeconomicaeconomica

BreveBreve spiegazionespiegazione del del concettoconcetto didi lavorazionelavorazione

eeconomicaconomica:”:”TTrade off” rade off” costocosto macchinamacchina costocosto pezzopezzo..

Video Video didi unauna lavorazionelavorazione didi tornituratornitura in cui in cui vengonovengono

variatevariate le le velocitàvelocità didi tagliotaglio: : calcolocalcolo delladella velocitàvelocità didi

tagliotaglio economicaeconomica

8. 8. 8. 8. 8. 8. 8. 8. DurataDurataDurataDurataDurataDurataDurataDurata attesaattesaattesaattesaattesaattesaattesaattesa taglientetaglientetaglientetaglientetaglientetaglientetaglientetagliente

StimaStima didi qquantouanto dovrebbedovrebbe duraredurare un un taglientetagliente nellenelle

condizionicondizioni in cui in cui lavorolavoro: : differenzadifferenza tratra tornituratornitura e e 

ffresaturaresatura. . 

9. 9. 9. 9. 9. 9. 9. 9. QualitàQualitàQualitàQualitàQualitàQualitàQualitàQualità

ConcettiConcetti chiavechiave dell’organizzazionedell’organizzazione cheche puntapunta a a lavorarelavorare

secondosecondo ii dogmidogmi didi “Deming”. “Deming”. 

ArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomentiArgomenti

Costi
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secondosecondo ii dogmidogmi didi “Deming”. “Deming”. Produttività


