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SERVIZI AVALORE AGGIUNTO
PER LA COMPETITIVITA’
DEL CLIENTE

PROGRAMMA DEI CORSI
RISERVATI Al CLIENTI
DELL'UTENSILERIA LUGHESE



PRESENTAZIONE

L'Utensileria Lughese, da sempre attenta all’evoluzione
delle esigenze dei Clienti, ha preparato questi percorsi di
formazione con lintento di migliorare le conoscenze
tecniche e le possibilita di impiego dei moderni utensili
per asportazione di truciolo.

Il costo degli utensili rappresenta, infatti, solo una piccola
percentuale del costo totale di lavorazione al punto che |l
loro impiego corretto permette di ottenere notevoli
economie delle risorse produttive.

Purtroppo l'incalzante necessita di produrre lascia poco
spazio per soffermarsi sull’ottimizzazione dei processi.

Questa e stata la considerazione primaria per la quale |
Corsi sono stati ottimizzati per il minor dispendio di tempo
possibile privilegiando gli aspetti pratici che ogni giorno si
iIncontrano nelle officine meccaniche senza trascurare le
analisi numeriche e le leggi della fisica che li governano.

L’'esperienza dei relatori, maturata in decenni di attivita
nel settore degli utensili per asportazione di truciolo, sono
la miglior garanzia dei risultati ottenibili.



SVOLGIMENTO DEGLI INTERVENTI

| corsi vengono tenuti presso la Sede dell’'Utensileria
Lughese o presso la Sede del Cliente (o Istituto Tecnico)
In questo secondo caso necessitano almeno:

« Una sala idonea allo svolgimento dei corsi

e Uno schermo di proiezione (o parete bianca)

e Una lavagna a fogli mobili e pennarelli colorati

* Prese di corrente
A cura del relatore il computer col proiettore audiovisivo.

Al termine del Corso verra rilasciata ai partecipanti la
copia cartacea del materiale proiettato (tutti i Corsi)
nonche i programmi di calcolo computerizzato dei costi
(Corso avanzato di economia delle lavorazioni)

PREZZI

Quota di partecipazione a persona

n.1 Corso (6 ore) € 240 + IVA
n.2 Corsi (12 ore) € 220 + IVA
n.3 Corsi (18 ore) € 200 + IVA
n.4 Corsi (24 ore) € 180 + IVA

Si richiede l'iscrizione di almeno 4 partecipanti



*)

CORSO AVANZATO:
ECONOMIA DELLE LAVORAZIONI

Relatore: Cesare Grandi
Durata: 6 ore ripartite in 3 interventi di 2 ore

Argomenti:

. Aspetti econamici

. Evoluzione temologica

. Isolamento o competizione

. Politi casalariale

. Globalizzaz one dei mercati

. Qualita (esercitazione di gruppo)

. Ripartizione dell e risorse

. Reaupero tempi attivi

. Lay-out

. Fattori di prodwzione

. Il Taylor e lasua equazione

. Durata econamica

. Equazione del Wilson

. Lotto econamico

. Fattori di costo

. Calcolo del costo macdina (esercitazione pratica)
. Discussone di grupposui risultati dell’ esercitazione
. Verifica on programma computerizzato (*)

. Elaborazione di un pgreventivo

. Verifica n programma omputerizzato (*)

. Considerazioni per I'incremento della produtivita
. Considerazioni sullariduzione dei costi di prodwzione
. Flesshilita

. Gestione della produwzione

. Nozioni di Just-in-time eKanban

| programmi di cacolo computerizzato sonostati elaborati dal relatore dei corsi e resterannoin
dotazione a partedpanti al corso.



CORSO DI BASE:
MATERIALI DA TAGLIO

Relatore: Cesare Grandi
Durata: 6 ore ripartite in 3 interventi di 2 ore

Argomenti:
. Generdlita el evoluzione dei materiali dataglio
. Caratteristiche fisiche eproprietadei materiai dataglio

. Acdaio super rapido (HSS
. Produwzione e canpi di impiego dell’HSS
. Metallo duo (MD)

. Composizione chimicadel MD

. Proprieta degli elementi che compongonoil MD

. Sinterizzazione

. Metodo d fabbricazione del MD

. Applicazioni del MD nell e lavorazioni meccaniche
. Codici 1SO di identificazione del MD

. Preparazione del tagliente di uninsertoin MD

. [l rivestimento del MD

. Cermet, sue proprieta ecampi di impiego

. Ceramiche, sue proprieta e canpi di impiego

. Diamante pdli cristalino (PCD), sue proprieta ecampi di impiego

. Nitruro cubico d boro (CBN), sue proprieta ecampi di impiego



CORSO AVANZATO:
FRESATURA

Relatore: Cesare Grandi
Durata: 6 ore ripartite in 3 interventi di 2 ore

Argomenti:

. Definizione eimportanza dell a fresatura

. Cenni storici dell’ evoluzione dell e macchine per fresatura

. Angoli di taglio eloro funzione conanalisi dellacompasizione delle forze
. Pas costante epas dfferenziae

. Fresatura concorde ediscorde conanalisi della aompaosizione dell e forze
. Posizionamento dellafresa cnanais della omposizione delle forze
. Spesre del truciolo e sueimplicazioni

. Formule per il cdcolo dell o spesore del truciolo

. Angolo d impegno callafresaeformule per il cdcolo

. Angoli equivalenti nell’impiego d frese mninserti tond

. Interpdazione drcolare esterna & interna eformule relative

. Interpdazione dicoidale

. Penetrazione obliqua

. Penetrazione asdale

. Diametro effettivo dell e frese atestasferica

. Numero d taglienti effettivo

. Parametri di taglio

. Formule per il cacolo dei parametri fondamentali

. Forza spedficadi taglio e modalitadi cdcolo

. Potenza asrbita da unalavorazione emodalita di cdcolo

. Tabelle delle caatteristiche dei materiali dafresare

. CodificalSO degli i nserti dafresatura edell e frese

. Caratteristiche delle qualitadi MD per lafresatura

. Levarietipdogiedi frese ei loro campi di applicazione

. Fil ettatura on frese per fil ettare emodalita di impiego

. Frese integrali in MD

. Principio dellalavorazione a dtavelocita (HSM)

. Strategie daimpiegare nell e lavorazioni HSM

. Interpolazione trocoidale

. Filmati dimostrativi per meglio comprendere i concetti espaosti
. Rugosita

. Soluzione a problemi che possono \erificars in fresatura



TORNITURA & FILETTATURA

Relatore: Cesare Grandi
Durata: 6 ore ripartite in 3 interventi di 2 ore

Argomenti:

. Definizione eimportanza dell atornitura

. Cenni storici dell’ evoluzione dell e macchine per tornitura
. Metodi di lavorazione

. Definizione del parametri di lavorazione

. Angoli caratteristici degli utensili datornitura

. Sezione del truciolo

. Inserti negativi e paositivi per tornitura

. Incidenza degli angoli caratteristici e dellapaosizione del tagliente
. Forze di taglio

. Formazione del truciolo

. Angoli di scorrimento del truciolo

. Distribuzione dell atemperatura

. Diagrammi di controll o truciolo

. Definizione dell e geometrie del formatruciolo

. Parametri di taglio

. Tabelle dei materiali
. Codificadegli i nserti
. Qualita degli i nserti

. Utensili e sistemi di bloccaggio

. Codificadegli utensili

. Finitura superficiale

. Inserti convenzionali e raschianti

. Rassegna degli utensili del set-up permanente

. Angolo dnamico in profil atura

. Utensili per esterno ed interno

. Troncaura

. Foratura eforze di taglio

. Coppa epatenza

. Fil ettatura emodalita di fil ettatura

. Inclinazione dell’ elica

. Parametri di taglio

. Fil ettature apiu principi

. Condzioni di stabilitadi lavorazione Criteri di usuradegli i nserti
. Definizione eimportanza dell a fresatura

. Cenni storici dell” evoluzione dell e macchine per fresatura

. Angoli di taglio eloro funzione @mn analisi dellacompaosizione delle forze



SCHEDA DI ISCRIZIONE Al CORSI

Vi richiediamo di organizzare i seguenti corsi:

Corso di base: MATERIALI DA TAGLIO

Corso avanzato: FRESATURA

Corso avanzato: TORNITURA & FILETTATURA

Corso avanzato: ECONOMIA DELLE LAVORAZIONI

Barrare le caselle dei corsi richiesti

Presso la:

Vostra sede

Nostra sede

Barrare la casella della sede di svolgimento dei Corsi

| partecipanti saranno:

Cognome e nome

Funzione

Timbro dall’ Aziendarichiedente




